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TEN, KTO WYNALAZL PILE

FORMATOWA, MA PRAWO JA NA
NOWO ZDEFINIOWAC.

NOWA PltA ALTENDORF.

Zastugg Wilhelma Altendorfa byto wynalezienie w 1906 roku tarczowej pity formatowej. Umozliwita ona stolarzom proste
obcinanie krawedzi drewnianych bali, co stanowi niezbedny warunek wykonania ciecia pod katem 90°. Z biegiem czasu
ten przetomowy wynalazek znalazt uznanie zaktadéw obrébki drewna na catym $wiecie. Dotychczas globalnie sprzedano
ponad 200000 maszyn Altendorf. Nazwa Altendorf stata sie synonimem maszyny typu ,,pita formatowa”. Nowa generacja

pity Altendorf F 45 to nowe wzornictwo, najnowsza technika, nowy komfort oraz niedoscigniona precyzja.




SPIS TRESCI

Zasada Altendorf

Wyposazenie podstawowe/wyposazenie dodatkowe

Sterowanie F45 ProDrive

Sterowanie F45 EvoDrive

Sterowanie F45 ElmoDrive

Poréwnanie uktadow sterowania

Dane techniczne

Serwis Altendorf
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\ Nowa pita F45 to arcydzieto w dziedzinie techniki i wzornictwa. Parametry zaprojektowanej od nowa podstawy maszyny \

w zakresie wytrzymato$ci na skrecanie i niskich drgan sa lepsze od wszystkich osigganych dotychczas wynikéw. Gtadki /

front oraz miejsce na stopy na podtozu pozwalajg operatorowi na blizsze podejscie do maszyny i obrabianego przedmiotu.
Dostosowany konstrukcyjnie, znany ze swojej bardzo lekkiej pracy podwdjny wézek rolkowy pozostaje wyznacznikiem
w zakresie precyzyjnego ciecia i bezobstugowej eksploatacji. Nowe, przejrzyste wzornictwo przemystowe podkresla
wyjatkowo$¢ marki Altendorf: Potaczenie charakterystycznego wzornictwa z ponadczasowg estetykg zostato uhonorowane
nagroda iF design award 2016. Nowa generacja maszyn Altendorf jest jedyna w swoim rodzaju: oferta obejmuje tylko jeden
model — F45. Jednak moze on zosta¢ wyposazony w jeden z trzech zaprojektowanych od podstaw uktadéw sterowania.

r
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— We wszystkich uktadach sterowania mozna przesuwac nawet cztery osie z poziomu centralnego panelu obstugi znajduja
/ cego sie na wysokosci wzroku. Jedyna decyzja, jaka trzeba podja¢, kryje sie w pytaniu: ktéry uktad sterowania wybrac?
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DOSKONALE WZORNICTWO | TECHNIKA.

WYPOSAZENIE PODSTAWOWE

» Regulacja wysoko$ci i nachylenia w zakresie 0—46° za pomocg silnikéw elektrycznych
dla gtéwnej tarczy tnacej z automatyczng korekta wysokosci ciecia przy nachyleniu pity

» Panel sterowania na wysoko$ci wzroku, ruchomy

» Podwajny wdzek rolkowy, dtugoéé wozka 3000 mm

» Ogranicznik wzdtuzny, reczne przestawianie, ustawianie wg skali,
z doktadna regulacja reczna, szerokos$¢ ciecia 1000 mm

» Ogranicznik katowy o statej pozycji 90°,
reczne ustawienie wg skali do 3200 mm

» Wysuniecie tarczy maks. 154 mm, maks. $rednica tarczy 450 mm

» Moc napedu 5,5 kW (7,5 KM) z trzema zakresami obrotéw (3/4/5000 obr./min)

» System mocowania narzedzi AKE dla gtéwnej tarczy tnacej

» Wysoko$¢ robocza 91 cm

MASZYNA W WERSJI STANDARDOWEJ ZE STEROWANIEM

M18150 F 45 ProDrive

M18151 F45 EvoDrive

M18152 F45 ElmoDrive

WYSOKOSE ROBOCZA

M44250 88 cm

M44260 85cm

Podczas gdy w ostatnich latach producenci pit formatowych
ciggle zwiekszali wysokos¢ robocza, Altendorf na catym swiecie
otrzymywat zapytania o nizsze maszyny. Poniewaz ergonomia
jest sprawg indywidualna, zareagowalismy na zgtaszane potrzeby
i oferujemy F 45 na rynku swiatowym w trzech wysokosciach
roboczych: 85, 8891 cm.

MoZLIWo3E WYBoRU
wYsoXodcl RoBocCzZEY
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Zdjecie ukazuje F45 z wyposazeniem dodatkowym obejmujacym ogranicznik katowy CNC UNO 90, ogranicznik wzdtuzny CNC oraz Toolbox.



F45 ProDrive — STEROWANIE NAWET CZTEREMA OSIAMI | WIELE WIECEJ!

Wychylany panel sterowania wyznacza nowe standardy w zakresie przyjaznej obstugi,
przejrzystosci, bezpieczenstwa i komfortu. Juz w tej wersji mozliwe jest sterowanie
wszystkimi czterema osiami. Wszystkie wartosci i funkcje sg czytelnie przedstawione na
ekranie o przekatnej 90 mm. Zielone przyciski stuzg do uruchamiania funkcji wysokosci
i nachylenia tarczy tnacej, takze obustronnego (+/— 46°), opcji ogranicznika wzdtuzne-
g0 i katowego CNC — w zaleznoéci od wyposazenia, podcinaka, VARIO (ptynna regulacja
obrotéw w zakresie 2000-6 000 obr./min) oraz dodatkowej funkcji wycinania rowkéw.
Biate przyciski stuzg do wpisywania wartoéci. Oczywiécie panel umozliwia sterowanie
tylko funkcjami oferowanymi przez dane urzadzenie. Wybierajac swojg pite Altendorf,

nalezy zatem precyzyjnie dobra¢ niezbedne opcje wyposazenia!




Maszyna z wyposazeniem podsta-
wowym, pochylana tarcza tnaca,
reczna korekta wymiaréw

2.00 mm

0.00mm

3. 20mmﬁ

Referenz @

Ustawianie podcinaka w 3 osiach*

MNuten/Verdeckte Schnitte

Rowki/ciecia ukryte

F45 ProDrive

» Regulacja wysoko$ci i nachylenia gtéwnej tarczy tnacej, takze obustronna (4/— 46°)*, za pomoca silnikow
elektrycznych, dla gtéwnej tarczy tnacej z automatyczng korektg wysokosci i cyfrowymi wskazaniami

» Regulacja ogranicznika wzd%uznego za pomoca silnikow elektrycznych*

» Regulacja ogranicznika katowego CNC UNO 90 za pomocq silnikéw elektrycznych*

» Automatyczna korekta wymlaru na ograniczniku wzd’ruznym i katowym przy nachyleniu plfy

» Cyfrowe wskazanie obrotow Iub ptynna regulacja obrotéw (VARIO)

» Przestawianie agregatu podcmaka za pomocg silnikow elektrycznych dwie lub trzy 05|e*

» Plynne doktadne sterowanie osiami za pomocg przyciskéw +/—

» Sterowanie zaciskiem prézniowym w podwoéjnym wézku rolkowym™*

» tatwa kalibracja osi

» Diagnoza maszyny

» Licznik roboczogodzin

» Port USB

» Wyswietlanie ostatnio wpisanych wymiaréw (funkcja Back)

» Mozliwos¢ zapisania w pamleu 99 programéw ciecia

» Rowki: z automatycznym stopniowym pozycjonowaniem ogranicznika wzdtuznego az do zakonczenia rowka

MASZYNA W WERSJI STANDARDOWEJ ZE STEROWANIEM

M18150 F 45 ProDrive

*wyposaZenie opcjonalne




F45 EvoDrive - ULATWIENIE PRACY W KOMPLECIE.

Nowa pita F45 EvoDrive posiada 7-calowy ekran dotykowy z osobng klawiaturg do
wpisywania numerycznych danych wymiaréw. Daje to mozliwo$¢ sterowania nawet
czterema osiami; mozliwe jest takze nachylenie tarczy w obie strony. Ta wersja rézni sie

od F45 ProDrive jeszcze wiekszym zakresem techniki zastosowan. | tak po wpisaniu

0.0
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grubosci materiatu F45 EvoDrive automatycznie definiuje wymiar szczytowy i wymiar
doczotowy. Do dyspozycji sg takze funkcje dodatkowe, takie jak rowki, wymiar tancucha
czy ciecie pod katem, ktére w znacznym stopniu utatwiajg prace. Ponadto maszyna
oferuje funkcje ciecia przesuwajacego oraz zarzadzania narzedziami. F45 EvoDrive
umozliwia wprowadzenie za pomocg klawiatury 999 programéw, ktére mozna bardzo
szybko otworzy¢. Zielone przyciski nawigacyjne stuzg do przejrzystego poruszania sie po
funkcjach, przechodzenia do menu gtéwnego oraz powrotu do poprzedniej strony. Prak-
tycznym rozwigzaniem jest takze dostosowywanie sie jasnosci tta wyswietlacza do ja-
sno$ci otoczenia. Dzieki temu operator caty czas panuje nad wszystkim. Utatwienie

pracy to stata funkcja tego urzadzenia!




Ciecie przesuwajace

Ciecie pod katem

Rowki

F45 EvoDrive

» F45 EvoDrive ma wszystkie funkcje sterowania F45 ProDrive (strona 8+9)
i kilka dodatkowych

» Rozbudowane zarzadzanie narzedziami
- zapamietywanie pozycji podcinaka (podcinak 3-osiowy)*
- zapamietywanie grubosci gtdwnej tarczy i szeroko$ci ciecia gtéwnego narzedzia
- zapamietywanie obrotéw gtéwnego narzedzia

» Funkcje dodatkowe
- rowki: z automatycznym stopniowym ustawianiem ogranicznika wzdtuznego az do zakonczenia rowka
- funkcja wymiaru faficucha: sekwencje ciecia z identyczng odlegtoscia przy ograniczniku wzdtuznym,
obliczong po obu stronach tarczy tnacej
- ciecie pod katem: poprzez odcigcie nadwymiarowe po wprowadzeniu kata nachylenia krawedzi osiaga sie
pozadany, gotowy wymiar
- mozliwo$¢ zapisania w pamieci 999 programéw ciecia

MASZYNA W WERSJI STANDARDOWEJ ZE STEROWANIEM

M18151 F 45 EvoDrive

*wyposaZenie opcjonalne



F45 ElmoDrive - SZCZYT DOSKONALOSCI W TECHNICE STEROWANIA.

W F 45 ElmoDrive tkwi najnowocze$niejsza i najbogatsza technika sterowania pit forma-
towych. Umieszczony na wysoko$ci wzroku panel sterowania tagczy w sobie komfort
obstugi i przejrzystos¢ z praktyczng i ergonomiczng obstugg. Na 12-calowym ekranie
dotykowym tatwo otwiera sie wySwietlane w przejrzysty sposéb funkcje takie jak kalku-
lator, ksztatty geometryczne, ciecie przesuwajace oraz zarzadzanie narzedziami. Oczy- 23,50 _I
wiscie w wersji F45 ElmoDrive mozna za pomocg silnikéw elektrycznych regulowac
wszystkie osie i nachyla¢ pite w obie strony. W dolnej czeéci ekranu mozna umiesci¢
regularnie uzywane funkcje (funkcja pulpitu), co czyni prace jeszcze bardziej efektywna.
F45 ElmoDrive jest jedynym sterowaniem, w ktérym mozliwe jest zastosowanie opty-

malizacji ciecia. Podsumowujac — F45 ElmoDrive to szczyt doskonatosci w technice m ﬁ]ﬂ@ﬂ_JJJJEJ

sterowania. Codziennie.




Werizeugeraatung

Zarzadzanie narzedziami

F45 ElmoDrive

» F45 ElmoDrive ma wszystkie funkcje sterowania F45 ProDrive oraz F 45 EvoDrive
(strona 8—11) i kilka dodatkowych

Cigcie pod katem » Funkcja kalkulatora z przeniesieniem wyniku na osie

» Ksztatty geometryczne z automatycznym okre$laniem brakujacych katéw lub wymiaréw

» Btedne ukosy z automatycznym okreslaniem brakujacych katéw lub wymiaréw

» Interfejs do podtaczenia do komputera PC, np. dla programéw do optymalizacji ciecia*

» Mozliwos¢ zapisania w pamieci 9999 programéw ciecia

MASZYNA W WERSJI STANDARDOWEJ ZE STEROWANIEM

? M18152 F45 ElmoDrive
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Menu obrotéw *wyposaZenie opcjonalne



POROWNANIE UKLADOW STEROWANIA F45.

F 45 ProDrive F 45 EvoDrive F 45 EImoDrive



ZESTAWIENIE FUNKCJI STEROWANIA* F45 ProDrive F45 EvoDrive F45 ElmoDrive
Regulacja wysokosci gtéwnej tarczy tnacej ( J o o

( ([ [
@) O O
O O O
= O O
O O O
@) O O
..... o oo Sos5
..... R o o
..... - o o
..... o o o
..... DR o o0
..... R B o
..... - o o
..... R o o
Zmiana widoku ekrana - o —
“ .‘F.Q‘f'Jwek +aur;1‘cuchowy B — ( J ( J
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ o o o
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ D o o
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ - o o
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ R - o
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ - - o
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ R - o
{ ([ {
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ o o o
— — ® @ Wyposazenie seryjne
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ R - o O ones
""" _ _ e — Niedostepne
Zdaina konserwacia - ( J ( }

*pod warunkiem wystepowania odpowiedniego sprzetu




NAPEDY: SILA POCIAGOWA Z REZERWA MOCY.

Napedy do jednostronnego nachylania z reczng regulacja obrotow: Silniki s wytwarzane
wg specjalnych wytycznych firmy Altendorf i sg optymalnie przygotowane do stosowania
w pitach formatowych. Charakteryzujg sie one momentem obrotowym wyzszym o 20 % od
zwyktych silnikow elektrycznych przy takim samym poborze mocy. Agregaty z trzema stop-
niami obrotdw maja reczng regulacje w zakresie 3/4/5000 obr./min.

M51100 5,5 kW (7,5 KM) z trzema stopniami obrotéw Wyposazenie podstawowe
M51101 7,5 kW (10 KM) z trzema stopniami obrotéw
M51102 11 kW (15 KM) z trzema stopniami obrotéw
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Naped VARIO do jednostronnego nachylania: Ten naped re-
guluje ptynnie obroty w zakresie od 2000 do 6 000 obr./min.
Dzieki precyzyjnemu dopasowaniu obrotéw do materiatu
roénie jakos$¢ ciecia oraz wydtuza sie okres eksploatacji
tarcz — co z kolei przektada sie na obnizenie kosztow.

M51103 5,5kW (7,5 KM)
M51104 7,5kW (10 KM)

Zwiekszona wysoko$¢ ciecia przy jednostronnym nachyleniu: Ta opcja jest
dostepna dla jednostronnego nachylenia z duzg ostong wyciggowg do tarczy
tngcej o maks. Srednicy 550 mm i maks. wysunieciu 204 mm. W potacze-
niu z podcinakiem maksymalna $rednica tarczy wynosi 500 mm, a wysu-
niecie — 179 mm.

Tylko w potfaczeniu z napedem o mocy co najmniej 5,5 kW (7,5 KM).

M64080

Inne wartosci napiecia na zaméwienie.




WYCHYLENIE OBUSTRONNE: PRAKTYCZNE ROZWIAZANIE.

Pita z nachyleniem w obie strony +/—46°: Maszyna F45 z pitg nachylang w obie strony
daje jeszcze wiecej mozliwosci ciecia i to bez przezbrajania ostony wyciggowej: w F 45 ostona
takze wykonuje przesuniecie boczne, a obrét o 90° uzyskuje sie juz po 12 sekundach! Jednym
z istotnych zastosowan obustronnego nachylenia jest wycinanie wewnetrznych ukoséw
w profilach, ktére wykonuje sie wygodnie i szybko przy ograniczniku kgtowym. Tak samo
tatwo wykonuje sie proste ciecia krawedzi pod katem oraz ciecia przesuwajace. Ptynna regu-
lacja obrotéw VARIO (2 000-5000 obr./min) zapewnia ponadto szybka i komfortowg prace,
a silnik synchroniczny o niezwykle kompaktowej konstrukcji umozliwia potgczenie watu pity
z silnikiem, dzieki czemu zbedna staje sie awaryjna zmiana kierunku pracy paska napedo-
wego. Mechanizm regulacji nachylenia umieszczony w $rodku ciezko$ci pity sprawdzit sie juz
w 10000 maszyn F45 z jednostronnym nachyleniem: zadnego skrecania! Bezobstugowe
segmenty mechanizmu nachylania sg wykonane w konstrukcji na wpust i sprezyne i sg
wyposazone w automatyczne smarowanie.

M18500 z silnikiem 5 kW (6,8 KM)
M51059 doptata do 6,5 kW (8,8 KM)

Zwiekszona wysoko$¢ ciecia przy
obustronnym nachyleniu: Maksymalne
wysuniecie tarczy tngcej wynoszace
204 mm uzyskuje sie przy tarczy o $redni-
cy 550 mm, takze z podcinakiem. Zaleca-
my wybdér mocniejszego silnika o mocy
6,5 kW (8,8 KM).

M64079
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Inne wartosci napiecia na zaméwienie.




PODCINAKI: CZYSTE | BEZPIECZNE CIECIE.

Podcinak 2-osiowy: Z regulacjg wysokosci i regulacjg boczng za pomoca silnikéw elektrycznych, mozliwo$¢ zaprogramowania
wysokosci tarczy podcinaka z szybkim opuszczaniem i podnoszeniem, silnik napedowy 0,75 kW (1 KM), 8200 obr./min
przy jednostronnym nachyleniu, 6 000 obr./min przy obustronnym nachyleniu. Mozliwo$¢ zabudowy tylko na maszynach
przygotowanych do montazu podcinaka.

M24030 jednostronne nachylenie, @ =120 mm
M24034 obustronne nachylenie, @ =180 mm
M24038 przygotowanie do pdzniejszego montazu podcinaka

Podcinak 3-osiowy (RAPIDO Plus): Z regulacjg wysokos$ci za pomoca silnikow elektrycznych, regulacjg boczng i regulacjg
szerokosci ciecia, mozliwos¢ zaprogramowania wysokosci tarczy podcinaka z szybkim opuszczaniem i podnoszeniem, wy-
Swietlanie szerokosci tarczy tnacej, silnik napedowy 0,75 kW (1 KM) przy 8200 obr./min przy jednostronnym nachyleniu,
6000 obr./min przy obustronnym nachyleniu. Mozliwo$¢ zabudowy tylko na maszynach przygotowanych do montazu podcinaka.

M24021 jednostronne nachylenie, z pozycja parkowania i o$wietleniem LED, @ =120 mm
M24036 obustronne nachylenie, @ =180 mm
M24038 przygotowanie do pdzniejszego montazu podcinaka (Niedostepne w potaczeniu z jednostronnym nachyleniem.)

Pozycja parkowania: Caty zesp6t podcinaka jest znacznie lepiej chroniony, poniewaz z no-
wym agregatem podcinak mozna wysung¢ z jego wtasnego obszaru pracy. Dzieki temu przy
cieciu litego drewna, tworzywa sztucznego czy nawet aluminium podcinak pozostaje bez-
piecznie ,zaparkowany” do czasu, az bedzie ponownie potrzebny.

Poniewaz podcinak jest zawsze gotowy do pracy, ale nigdy nie przeszkadza, mozliwe jest
stosowanie pity gtéwnej o $rednicy do 550 mm bez koniecznos$ci planowania dodatkowego
czasu na uzbrojenie podcinaka. Ta opcja jest dostepna dla maszyn z pitg nachylang w jedna
strone.




System podcinaka RAPIDO: Podcinak zapewnia gtadkie spody przy cieciu ptyt powlekanych. System RAPIDO
umozliwia komfortowg regulacje szerokos$ci ciecia i skraca czas trwania tej operacji do maksymalnie trzech
minut. W poréwnaniu ze zwyczajnymi systemami podcinaka tutaj zyskuje sie nawet 30 minut podczas regu-
lacji, poniewaz odpada mozolne montowanie dwucze$ciowych tarcz podcinaka z tarczami dystansowymi.
Szeroko$¢ ciecia tarczy podcinaka mozna bez demontazu ptynnie i precyzyjnie regulowa¢ odpowiednio do
szerokosci ciecia gtéwnej tarczy tnacej. Zakres nastaw: 3,2-3,8 mm.

M24031 jednostronne nachylenie, @ =120 mm
M24035 obustronne nachylenie, @ =180 mm

Oswietlenie LED: Zastosowanie wysoce efektywnej energe-
tycznie techniki LED pozwala doktadnie o$wietli¢ catg
niebezpieczng strefe podcinaka.

M24037




DOCENIANY ZA LEKKOSC PRACY, PRECYZJE | BEZPIECZENSTWO.

Podwdjny wozek rolkowy: Podwojny wdzek rolkowy Altendorf jest znany ze swej lekkosci
oraz precyzji pracy. Mozna go ptynnie zamocowaé w kazdym potozeniu. Duze podwojne
rolki utrzymuja gérny woézek wzgledem dolnego wdézka z absolutng doktadno$cig w odpowied-
nich pretach prowadzacych. Ta jako$¢ poruszania sie nie zanika nawet po dziesiecioleciach
pracy pod obcigzeniem i przy zabrudzeniu. Konstrukcja wézka jest wykonana jako wyjatkowo
odporny na skrecenia i odksztatcenia system wielokomorowy.

M34201 dtugos¢ wbzka 2250 mm

M34203 dtugos¢ wdzka 3000 mm Wyposazenie podstawowe
M34204 dtugos¢ wbzka 3200 mm

M34205 dtugos¢ wbozka 3400 mm

M34206 dtugos¢ wdzka 3800 mm, z podporg

M34207 dtugoé¢ wbzka 4300 mm, z podporg

M34208 dtugos¢ wdzka 5000 mm, z podporg

M37003 wigcznik/wytgcznik przy podwdjnym wdzku rolkowym
(niedostepny w potgczeniu z TIP-SERVO-DRIVE)

M41010 przedtuzenie ptyty stotu 840 mm Wyposazenie podstawowe
M41011 przedtuzenie ptyty stotu 1200 mm

Wzmocnione przedtuzenie/poszerzenie ptyty stotu: Ta opcja zapewnia doktadnie to, czego mozna sie spo-
dziewac po solidnym wygladzie. W ciezkiej wersji powigkszonej ptyty stotu przeznaczonej do duzych obcigzen
rama stalowa wzmacnia dodatkowo sztywno$¢ sprawdzonej powierzchni CDF. Dzigki temu wytrzymuje ona
bez problemu takze bardzo duze obciagzenia.

M41030 przedtuzenie ptyty stotu 840 mm M41035 poszerzenie ptyty stotu 1 000 mm
M41031 przedtuzenie ptyty stotu 1200 mm M41036 poszerzenie ptyty stotu 1300 mm
M41032 przedtuzenie ptyty stotu 1600 mm M41037 poszerzenie ptyty stotu 1600 mm

M41033 przedtuzenie ptyty stotu 2000 mm




Zacisk prézniowy w podwdjnym woézku rolkowym: Zacisk prézniowy to sprawdzony sposéb
mocowania zastosowany po raz pierwszy na $wiecie przez firme Altendorf w pitach formato-
wych. Sercem systemu wbudowanego w podwdjny wdzek rolkowy jest wydajna pompa préz-
niowa, ktéra wytwarza préznie poprzez pary ssawek umieszczonych w wézku. Obszary za-
sysania rozmieszone wzdtuz wozka mogg by¢ uruchamiane indywidualnie przez naci$niecie
przycisku. Ponadto mozna wytaczy¢ zewnetrzny rzad ssawek. Dzieki temu prdznia jest opty-
malnie dopasowywana do danego elementu. Minimalna szeroko$¢ obrabianego elementu
w tym rozwigzaniu wynosi 100 mm. Elementy o petnej powierzchni, takie jak drewno, two-
rzywo sztuczne i aluminium, sg zamocowane na podwoéjnym wozku rolkowym i nie prze-
mieszczajg sie nawet przy ztozonych cieciach, takich jak katy, dtugie ukosy czy wymiary
szczytowe. Do zwolnienia elementu wystarczy jedno naciéniecie przycisku — bezpieczna,
precyzyjna i komfortowa praca bez btedéw wynikajgcych z recznej obstugi. Sze$¢ par ssawek,
ktére mozna uruchamia¢ niezaleznie od siebie, wystepuje we wszystkich dtugo$ciach
woézkow. Dodatkowe pary ssawek sg dostepne na zamoéwienie. Niedostepne w potgczeniu
z TIP-SERVO-DRIVE!

M64147

TIP-SERVO-DRIVE: Serwonaped podwdjnego wdzka rolkowego za pomocy silnika elektrycznego odcigza
korpus, a w szczegdlnoéci plecy operatora maszyny. Dzieki niemu mozna bowiem podczas ciecia przesuwac
w obu kierunkach nawet najciezsze elementy bez konieczno$ci uzywania sity. Elektroniczny uchwyt bedacy
takze czujnikiem reaguje na najmniejszy nacisk dtoni. Rezultat: podczas pracy operator chodzi wyprostowany
i odprezony. Nie ma mozliwosci zastosowania TIP-SERVO-DRIVE w potaczeniu z opcjami wiacznik/wytacznik
oraz zacisk prézniowy w podwdjnym wézku rolkowym.

M35209




OGRANICZNIKI KATOWE O STALEJ POZYCJI 90°: POMOC KAZDEGO DNIA.

DIGIT L: Do ustawiania wymiaru wzdtuznego z doktadno-
$cig 1/10 mm. Na wyswietlaczu widoczne sg wszystkie
ustawione wymiary klap. Dzieki centralnej jednostce po-
miarowej i wySwietlajgcej caty system jest kalibrowany
podczas jednego procesu. Zestaw zawiera dwa pojedyncze
ograniczniki przechylne z doktadng regulacjg, dwa akumu-
latory i tadowarke.

M44403 przycinanie na dtugos¢ do 3200 mm

Dodatkowe sanie poprzeczne z podwdjng podporg z kétkami: Przy forma-
towaniu elementéw o duzej powierzchni wazacych do 250 kg zalecamy
rozwazy¢ zastosowanie tego wyposazenia. Zalecana szyna podtogowa: pta-
skownik, 10 x 60 mm (dtugo$¢ = 2x dtugos¢ stotu + 900 mm). Szyne
podtogowg zapewnia uzytkownik.

M64056

Ogranicznik katowy o statej pozycji 90°: Ogranicznik katowy o statej pozy-
cji 90° stanowi codzienng pomoc przy precyzyjnych cieciach elementéw
o0 réznej dtugosci i roznym ksztatcie. Ogranicznik mozna w tatwy sposob
przesuwac bez koniecznosci unoszenia. Zestaw zawiera dwa pojedyncze

Wysuwane poszerzenie san poprzecznych: Ta opcja utatwia ciecie dtuz-
szych/szerszych elementéw i zwieksza szeroko$¢ powierzchni przytozenia

ograniczniki przechylne.

M44402 przycinanie na dtugo$¢ do 3200 mm Wyposazenie podstawowe

recznego ogranicznika katowego.

M64085




OGRANICZNIKI KATOWE DO UKOSOW: PO PROSTU PRECYZYJNE.

OGRANICZNIK KATOWY DO UKOSOW: Ten opatentowany przez firme Altendorf ogranicznik
z wbudowang kompensacjg dtugosci utatwia precyzyjne wycinanie katéw i ukoséw w jednej
funkcji. W obu pozycjach kat wychylenia mozna ptynnie regulowaé o wartos$¢ 49° i jest on
widoczny na skali. Solidne klapy ogranicznika bez luzéw mozna tatwo przesuwac i ustawiac
jako jedna klape na catym obszarze do maks. 3500 mm. Przy przycinaniu na dtugo$¢ od ok.
1700 mm oparty na kétkach, stabilny, wysuwany element teleskopowy przejmuje zewnetrz-
ng klape ogranicznika. Przy cieciu ukoséw ogranicznik mozna ptynnie i doktadnie dostosowaé
do wymiaru dzieki wbudowanej kompensacji dtugosci — bez koniecznosci uzywania dodatko-
wych sprawdzianéw regulacyjnych do kompensacji dtugosci. Wystarczy przesuna¢ liniat ogra-
nicznika na zadany wymiar kata wg skali i nastepnie ustawi¢ odpowiednig dtugo$¢ przy
klapie ogranicznika.

M44404 przycinanie na dtugos¢ do 3500 mm
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DIGIT L: Do ustawiania wymiaru wzdtuz-
nego z doktadnosécig 1/10 mm. Na wy-
$wietlaczu widoczne sg wszystkie ustawio-
ne wymiary klap. Dzieki centralnej
jednostce pomiarowej i wyswietlajgcej
caty system jest kalibrowany podczas jed-
nego procesu. Zestaw zawiera dwa poje-
dyncze ograniczniki przechylne z doktadng
regulacjg, dwa akumulatory i fadowarke.

M44406 przycinanie na dtugos¢
do 3200 mm

DIGIT LD: Do ustawiania wymiaru wzdtuz-
nego z doktadnoscig 1/10 mm. Na wy-
$wietlaczu widoczne sg wszystkie usta-
wione wymiary klap. Dzieki centralnej
jednostce pomiarowej i wyswietlajgcej
caty system jest kalibrowany podczas jed-
nego procesu. Ponadto wartosci katow sa
wyséwietlane w formie cyfrowej. Mozliwe
jest ustawienie z doktadnosécig +/—1/100°.
Wymiar wzdtuzny jest obliczany automa-
tycznie odpowiednio do kata ukosu. Ze-
staw zawiera dwa pojedyncze ograniczniki
przechylne z doktadng regulacja, trzy aku-
mulatory i fadowarke.

M44408 przycinanie na dtugos¢
do 3200 mm

Wysuwane poszerzenie san poprzecznych: Ta opcja utatwia ciecie dtuzszych/szerszych ele-
mentow i poszerza ogranicznik katowy do ukoséw. Element wysuwa sie na dtugo$¢ 650 mm.

M64085




ROWNOLEGLOBOCZNE SANIE POPRZECZNE: LATWA OBSLUGA.

DIGIT LD: Do ustawiania wymiaru wzdtuznego z doktadnoscig 1/10 mm.
Na wyswietlaczu widoczne sg wszystkie ustawione wymiary klap. Dzieki
centralnej jednostce pomiarowej i wy$wietlajgcej caty system jest kalibro-
wany podczas jednego procesu. Ponadto wartosci katow sg wyswietlane
w formie cyfrowej. Mozliwe jest ustawienie z doktadnoscig +/—1/100°. Wy-
miar wzdtuzny jest obliczany automatycznie odpowiednio do kata ukosu.
Zestaw zawiera dwa pojedyncze ograniczniki przechylne z doktadna regula-
cja, trzy akumulatory i tadowarke.

M44412 przycinanie na dtugos¢ 3200 mm (przektadany ogranicznik)

Réwnolegloboczne sanie poprzeczne (PQS): Przektadanie
to przesztos¢! Umieszczony posrodku liniat ogranicznika
umozliwia przyktadanie elementu z przodu i z tytu. Dwie
ruchome powierzchnie zapewniajg przy tym pewne przyle-
ganie. Takie rozwigzanie jest nie tylko wyjatkowe, ale takze
bardzo wygodne i szybkie. Masywna blokada 90° gwaran-
tuje absolutng powtarzalno$¢ kata prostego. Ogranicznik
mozna wychyla¢ w obie strony o 47°; kat wychylenia jest
pokazywany z doktadnos$cig do 1/100° na wbudowanym
wy$wietlaczu cyfrowym. Doktadna regulacja zapewnia naj-
wyzszg precyzje. Urzadzenie ma takze wbudowang kom-
pensacje dtugosci, ktéra przy wychyleniu ogranicznika dzia-
fa na podstawie skali. Zestaw zawiera dwa pojedyncze
ograniczniki przechylne.

M44485 przycinanie na dtugos¢ do 3500 mm

Ogranicznik katowy CNC UNO Flex: Przektadanie to przeszto$¢! Umieszczo-
ny posérodku liniat ogranicznika umozliwia przyktadanie elementu z przodu
i z tylu. Dwie ruchome powierzchnie zapewniajg przy tym pewne przylega-
nie. Takie rozwigzanie jest nie tylko wyjatkowe, ale takze bardzo wygodne
i szybkie. W potaczeniu z napedzanymi silnikami klapami ogranicznikow
system ten taczy w szczegblny sposéb elastycznos¢ i produktywnos¢. Kom-
pensacja dtugosci odbywa sie automatycznie z uwzglednieniem kata ciecia
tarczy oraz jej grubosci. Waska konstrukcja z umieszczonym posrodku linia-
fem ogranicznika umozliwia uktadanie materiatu z przodu i z tytu bez prze-
ktadania liniatu. Ruchome powierzchnie umozliwiajg stworzenie indywidu-
alnie uksztattowanej powierzchni przytozenia. System pracuje bez zuzycia
i odchylen wymiaréw. Klapy ogranicznika sg przesuwane za pomocg silni-
kow sterowanych wedtug podanych wymiaréw na panelu obstugi maszyny.
Dzieki systemowi bezwzglednego pomiaru kompensacji wzdtuznej i pomiaru
kata wszystkie wartosci przy zmianie grubosci tarczy tnacej, kata ciecia i/
lub kata powierzchni sa uwzgledniane przy korekcie wymiaru. Po naci$nieciu
przycisku ,Start” klapy ogranicznika sg ustawiane na nowo. Niedostepne
w potfaczeniu ze sterowaniem F45 ProDrive.

M44484 przycinanie na dtugos¢ do 3500 mm




OGRANICZNIKI KATOWE CNC: KOMFORT DZIEKI SILNIKOM ELEKTRYCZNYM.

Ogranicznik katowy CNC UNO 90: Stero-
wany numerycznie ogranicznik katowy
UNO 90 jest zablokowany w pozycji 90°
i umozliwia racjonalne i precyzyjne ciecie
prostokatnych ksztattéw. Klapa ogranicz-
nika przesuwa sie w zakresie do 1 900 mm.
Jesli potrzebny jest dtuzszy ogranicznik,
mozna recznie zamontowac¢ znajdujace sie
w zestawie przedtuzenie, aby uzyskaé wy-
miar koncowy wynoszacy 2900 mm.

M44413 przycinanie na dtugo$¢
do 2900 mm

Ogranicznik katowy CNC DUO 90: Ten
ogranicznik ma dwie sterowane numerycz-
nie klapy ogranicznika umozliwiajgce do-
cinanie na dtugo$¢ do 3500 mm. Ogra-
nicznik jest zablokowany w pozycji 90°.
Elementy mozna przyktada¢ z obu stron
ogranicznika. Ogranicznik katowy CNC
DUO 90 nie wspotpracuje ze sterowaniem
F 45 ProDrive.

M44414 przycinanie na dtugos¢
do 3500 mm

Ogranicznik katowy do ukoséw CNC DUO Flex: Ogranicznik DUO Flex mozna recznie prze-
stawia¢ dowolnie 0 47°, co umozliwia bezproblemowe i komfortowe wykonywanie cie¢ katéw
i ukoséw. Jest on wyposazony w automatyczng kompensacje dtugosci i dwie klapy ogranicz-
nika przesuwane za pomoca silnikéw (przycinanie na dtugo$¢ do 3500 mm). Zmiana miedzy
przednig a tylng pozycjg na saniach poprzecznych odbywa sie bez unoszenia ogranicznika.
Klapy ogranicznika mogg by¢ wykorzystywane z obu stron. Dzieki temu mozna wykonywac
ciecia ukos6w w wymiarze szczytowym i doczotowym oraz ciecia przesuwajace w jednym
kroku jako kompletne ciecia. Ogranicznik katowy do ukoséw CNC DUO Flex nie wspétpracu-
je ze sterowaniem F 45 ProDrive.

M44415 przycinanie na dtugos$¢ do 3500 mm

Poszerzenie san poprzecznych: Poszerzenie safh poprzecznych utatwia ciecie szerszych
i dtuzszych elementéw. Catkowite poszerzenie do 650 mm.

M64085 UNO 90 (wysuwane)
M64087 DUO 90 (niewysuwane)
M64088 DUO Flex (wysuwane)




OGRANICZNIKI WZDLUZNE ALTENDORF: NIEDOSCIGNIONA PRECYZJA.

Ogranicznik wzdtuzny z DIGIT X: Cyfrowe wskazanie szeroko$ci ciecia na ograniczniku
wzdtuznym z reczng regulacjg doktadng. Ten elektroniczny system pomiarowy pozwala na
doktadane i szybkie ustawienie ogranicznika wzdtuznego. Powtarzajace sie parametry ciecia
sg doktadnie powtarzalne i mozna je odczyta¢ na wys$wietlaczu DIGIT X. Przy nachylonej
tarczy tnacej korekta wymiaru dla ogranicznika wzdtuznego jest przedstawiana w formie
cyfrowej na wyswietlaczu uktadu sterowania maszyny. System pracuje bez zuzycia i jest
odporny na dziatanie pytu. Przy przektadaniu szyny ogranicznika do pozycji pionowej lub
ptaskiej korekta wymiaru jest wykonywana automatycznie.

M44430 szeroko$¢ ciecia 800 mm
M44431 szeroko$¢ ciecia 1000 mm
M44433 szerokos¢ ciecia 1 300 mm
M44434 szerokos¢ ciecia 1 600 mm

Ogranicznik wzdtuzny z reczng regulacja doktadna: Przestawianie ogranicznika jest bardzo
fatwe, a dzieki doktadnej regulacji mozna go recznie bardzo precyzyjnie ustawi¢. Lekko$¢
pracy ogranicznika zapewnia system okragtych pretéw pokrytych warstwg twardego chromu.
Do ciecia duzych ptyt mozna przy uzyciu uchwytu wsunaé ogranicznik pod powierzchnie
stotu.

M44420 szerokos¢ ciecia 800 mm
M44421 szeroko$¢ ciecia 1 000 mm
M44422 szerokosc¢ ciecia 1 300 mm
M44423 szeroko$¢ ciecia 1 600 mm

Wyposazenie podstawowe




Altendorf Rip Fence Security: Nowy system bezpieczenstwa przeznaczony dla ogranicznika
wzdtuznego napedzanego silnikiem rozpoznaje precyzyjnie, kiedy element zostat catkowicie
przeciety. Ogranicznik zostaje wtedy niezwtocznie odsuniety, dzieki czemu mozna tatwo
i bezpiecznie przesung¢ element obok tarczy tnacej. Slady przy krawedzi ciecia oraz efekty
kick-back to juz przeszto$¢. Inteligentny system czujnikdw rozpoznaje elementy o szerokosSci
od 115 mm.

M44092

Ogranicznik wzdtuzny CNC: Sterowany numerycznie ogranicznik wzdtuzny przesuwa sie
z predkoscig 250 mm/s i pracuje z doktadnos$cig +/— 1/10 mm. Umieszczony na pieciu to-
zyskach, bardzo precyzyjny system kulistych wrzecion obiegowych jest prawie bezobstugowy
i podobnie jak silnik jest zabezpieczony przez umieszczenie go w profilu aluminiowym. Ogra-
nicznik rozpoznaje automatycznie swoje potozenie, szczeg6lnie, gdy znajduje sie w niebez-
piecznej strefie tarczy tnacej. Jest wyposazony w mechanizm awaryjnego wytaczania, dzieki
czemu nie wystepuje ryzyko przygniecenia. Korekta wymiaru przy utozonym ptasko lub pio-
nowo profilu ogranicznika, a takze przy nachylonej tarczy tnacej odbywa sie automatycznie.

M44440 szeroko$¢ ciecia 800 mm
M44443 szeroko$¢ ciecia 1300 mm

M44441 szeroko$¢ ciecia 1000 mm
M44444 szeroko$¢ ciecia 1600 mm




JESZCZE WIECEJ MOZLIWOSCI ULATWIENIA PRACY.

Toolbox: Praktyczny Toolbox to wysuwana
szuflada do przechowywania nawet 6 no-
$nikow narzedzi (maks. $rednica tarczy
tnacej 550 mm), ktére beda tu zawsze
w zasiegu reki. Zakres dostawy obejmuje
cztery nosniki narzedzi. Opcja ta jest do-
stepna przy dtugosci podwdjnego wbzka
rolkowego wynoszacej co najmniej
3000 mm.

M44453

STEG: STEG odcigza operatora przy for-
matowaniu duzych ptyt.

M44452

Uchwyt na dokumenty: Praktycznym roz-
wigzaniem jest uchwyt na dokumenty
umieszczony bezpo$rednio przy panelu
sterowania. Znajduje sie on na wysokosci
wzroku. Listy materiatowe sg mocowane
zaciskiem, dzieki czemu operator ma reali-
zowane zlecenia zawsze w zasiegu wzro-
ku. Dzieki wbudowanej péteczce przyrzad
do pisania jest zawsze pod reka.

M62003

Przednia rolka podporowa: Przednia rolka
podporowa o szerokosci 300 mm jest po-
mocna przy cieciu dtugich elementéw przy
ograniczniku wzdtuznym. Jednym ruchem
reki mozna jg obréci¢ 0 90° i umiesci¢ pod
podwdjnym wozkiem rolkowym (minimal-
na dtugo$¢ 3000 mm).

M44450




DWUSTRONNE OGRANICZNIKI DO UKOSOW: PODWOJNE ZASTOSOWANIE.

DUPLEX D: Funkcjonalno$¢ jak w wersji DUPLEX.
DUPLEX D posiada ponadto wys$wietlacz cyfrowy dla katéw
podajacy wartosci z doktadnoscig do 1/100°.

M64222 przycinanie na dtugos¢ do 1350 mm
M64223 przycinanie na dtugo$¢ do 2 150 mm

Dwustronny ogranicznik do ukoséw DUPLEX: Ograniczni-
ki DUPLEX umozliwiajg bardzo szybkie, doktadne i ptynne
ciecie pod katem w zakresie od O do 90°. Przy ustawieniu
45° mozliwe jest wycinanie ukosow z obu stron elementu
bez koniecznoéci dalszego przestawiania. Ustawienie wy-
miaréw klap ogranicznika odbywa sie za pomocg skali
i lupy. Wszystkie warianty DUPLEX mozna pozycjonowa¢
na catej dtugosci wozka. Wszystkie wersje ogranicznikow
DUPLEX wazg obecnie jedynie 17 kg, dzieki czemu ich
obstuga jest znacznie tatwiejsza.

M64220 przycinanie na dtugos¢ do 1350 mm
M64221 przycinanie na dtugos¢ do 2 150 mm

L
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DUPLEX DD: DUPLEX DD jest objety patentem na catym
$wiecie. Zasadnicze zalety: Czasochtonne przeliczanie, po-
nowne pomiary i ciecia prébne nie sg juz konieczne. Opra-
cowany przez firme Altendorf bardzo precyzyjny elektro-
niczny przyrzad DUPLEX DD oblicza dtugo$¢ w odniesieniu
do kata ukosu po obu stronach ogranicznika i wyswietla
obie wartosci w formie cyfrowej. Mozliwo$¢ regulacji za
pomocg cyfrowego wyswietlacza kata i cyfrowego wyswie-
tlacza dtugosci z automatyczng kompensacja dtugosci.
W zestawie znajduje sie akumulator i fadowarka.

M64224 przycinanie na dtugo$¢ do 1350 mm
M64225 przycinanie na dtugos¢ do 2 150 mm




MOCOWANIE ELEMENTOW, BEZPIECZNA PRACA.

Stot z poduszka powietrzna: Do maszyny F 45 dostepny jest obecnie jako wyposazenie opcjonalne pierwszy
stét z poduszka powietrzng. Jednostka pneumatyczna dziata po prawej stronie tarczy tnacej, utatwiajac
prace przy ograniczniku wzdtuznym. Poduszka powietrzna redukuje opory tarcia miedzy materiatem a sto-
tem maszyny nawet o 80 %. Dzieki temu znacznie tatwiejsze jest manipulowanie ciezkimi elementami.
Ponadto za sprawg prawie bezdotykowego transportu elementu po stole maszyny nie powstajg zadne za-
drapania.

M64186 stot z poduszka powietrzng

Przedtuzenie/poszerzenie ptyty stotu z poduszka powietrzna: Dzigki temu powiekszeniu stotu z poduszka
powietrzng réwniez ciezkie badz wrazliwe elementy sg chronione przed zadrapaniami przez warstwe powie-
trza na catej swej szerokosci i dtugoéci. Dla zapewnienia wiekszej elastycznosci zasilanie powietrzem z ma-
szyny odbywa sie niezaleznie.

M41040 przedtuzenie ptyty stotu z poduszka powietrzng 840 mm
M41042 przedtuzenie ptyty stotu z poduszka powietrzng 1 600 mm
M41046 poszerzenie ptyty stotu z poduszka powietrzng 1 300 mm

Docisk pneumatyczny: Zabezpiecza utozenie elementu na podwoéjnym woz-
ku rolkowym. Przyrzad jest sterowany bezprzewodowo za pomocg pilota
zdalnego sterowania wykorzystujacego fale radiowe. Maksymalna sita doci-
sku wynosi 1000 N. Element jest dosuniety do ogranicznika katowego
i unieruchomiony. Przyrzad umozliwia mocowanie elementéw o grubosci do
200 mm. Mozliwo$¢ dostawy z jednym lub dwoma uchwytami zaciskowymi.
Podtaczenie do instalacji pneumatycznej (6 baréw) zapewnia uzytkownik.

M64091 z jednym uchwytem zaciskowym (zakres mocowania 0—90 mm)
M64092 z dwoma uchwytami zaciskowymi (zakres mocowania 0—90 mm)

Docisk reczny: Rozwigzanie al-
ternatywne dla docisku pneuma-
tycznego. Docisk reczny z tatwo-
$cig umieszcza sie na podwéjnym
wobzku rolkowym i bardzo szybko
mocuje. Dzieki temu element
jest bezpiecznie zamocowany na
woézku i przy ograniczniku kato-
wym. Wysoko$¢ mocowania do
200 mm. Niedostepny na obsza-
rze CE. Wieksze bezpieczenstwo
niewielkim kosztem.

B1418.0170




Urzadzenie natryskowe: Do ciecia two-
rzyw sztucznych o niskiej temperaturze
topnienia oraz niektérych stopéw metali
lekkich zaleca sie stosowanie urzadzenia
natryskowego. Dzieki temu ciecia alumi-
nium i tworzyw sztucznych wykonywane
pitg Altendorf bedg czyste, o ostrych kra-
wedziach i niezwykle doktadne.

M64067

PALIN: PALIN w potaczeniu z ogranicznikiem katowym umozliwia ciecie
elementéw réwnolegtych lub stozkowych na woézku rolkowym podwdéjnym
ALTENDORF. Przez umieszczenie elementu z boku mozna szybko i precyzyj-
nie produkowac elementy o réznych dtugo$ciach bez koniecznoéci przesu-
wania PALIN. Jeszcze jedna zaleta: Po ztozeniu systemu pomiarowego
PALIN stuzy rowniez jako dodatkowe podparcie obrabianego elementu.
Dostepny takze w wersji PALIN D z cyfrowym wskazaniem wymiaru i pre-
cyzyjna regulacja. Zakres nastaw 80—950 mm.

M64190 PALIN, regulacja na podstawie skali
M64191 PALIN D, regulacja na podstawie cyfrowego wskazania wymiaru

Z precyzyjna regulacja, baterie w zestawie

Laserowy wyswietlacz szczeliny ciecia:
Wyraznie pokazuje szczeline ciecia dla
wszystkich dtugosci. Jest szczeg6lnie po-
mocny przy obcinaniu krawedzi oraz cieciu
wedtug trasowania, np. stopni schoddéw.
Oszczedno$¢ czasu i materiatu.

M64066




DANE TECHNICZNE.

TYLE MIEJSCA POTRZEBUJE PILA F45.

A Przestawianie reczne: szerokos¢ ciecia + 280 mm
Przestawianie za pomocg silnikéw: szeroko$¢ ciecia + 360 mm

B Dtugo$¢ wozka + 360 mm

Cc Dtugos¢ wozka + 290 mm

D Ogranicznik katowy: 1890 — maks. 3420 mm
Ogranicznik katowy do ukoséw i réwnolegtoboczne sanie poprzeczne: 1960 — maks. 3690 mm
Ogranicznik katowy CNC UNO/DUO: 2200 — maks. 3670 mm

Ciezar maszyny w zaleznosci od wersji od 1170 kg

Wysokos¢ robocza 910 mm, 880 mm lub 850 mm . I
Wymiary podano w przyblizeniu.




DLUGOSCI CIECIAZ PODWOIJNYM WOZKIEM ROLKOWYM Maksymalna dtugoé¢ ciecia przy zastosowaniu ptozy zaciskowej lub ogranicznika katowego. Nie dotyczy ogranicznika katowego, przycinanie na wymiar do 2500 mm.

Dtugos¢ wozka (mm) 2250 3000 3200 3400 3800 4300 5000
Dtugosc¢ cigcia (mm) przy WA, WGA i UNO 2150 2900 3100 3300 3700 4010 4010
Dtugos¢ ciecia (mm) przy DUO i DUO Flex 2120 2870 3070 3270 3670 3980 3980
Dtugos¢ ciecia (mm) przy PQS, PQS LD i UNO Flex 1880 2630 2830 3030 3430 3740 3740
TIP-SERVO-DRIVE

Dtugosc¢ ciecia (mm) bez tarczy podcinaka 1840 2590 2790 2990 3390 3870 3870
Dtugos¢ ciecia (mm) z tarcza podcinaka 1725 2475 2675 2875 3275 3775 3775

MAKSYMALNE WYSUNIECIE TARCZY TNACEJ VNarzedzie podcinaka musi zosta¢ zdemontowane. 2 Nie w pofaczeniu z 2-osiowym agregatem podcinaka. ¥ Nie w potaczeniu z 3-osiowym agregatem podcinaka.

Wychylenie jednostronne Wychylenie obustronne

Srednica tarczy tnacej (mm) 45013 50013 502 450! 500! 550!
Wysuniecie tarczy tnacej 90° 154 179 ‘ 204 154 ‘ 179 1 204
Wysuniecie tarczy tnacej +45° 105 123 ‘ 141 105 ‘ 123 1 o
Wysuniecie tarczy tnacej —-45° = = ‘ = 78 ‘ 96 1 w
WARTOSCI PODLACZEN ELEKTRYCZNYCH Wychylenie jednostronne Wychylenie obustronne z VARIO
Silnik (kW) 4 b5 75 11 VARIO 5 6,5
Napiecie (V) 380-420 380-420 380-420 380-400 380-400 | 380-400 1 380—466 ..........
Czestotliwos¢ (Hz) 50 50 50 50 50 | 50 1 50
Prad znamionowy (A) bez podcinaka/z podcinakiem 8/10 11,5/13,5 15,5/17,5 225/245 11/13 | 11/13 1 15/1% ...............
Zabezpieczenie 20 25 25 3 85 | 35 1 3
PODLACZENIE ODSYSANIA PYLU
Odsysanie u gory @ =80 mm
Odsysanie na dole @ =120 mm
Podci$nienie 1200 Pa przy catkowitym podtaczeniu odsysania, @ =140 mm

ZuzyCIe powietrza V.= 1110 m3h przy 20 m/s
STOL Z PODUSZKA POWIETRZNA
Zuzycie sprezonego powietrza 200 I/min przy 1 bar (maks. 400 I/min przy maks. 3 bar)

Przekréj przewodu doprowadzajgcego zalezy od miejsca ustawienia maszyny i musi zosta¢ okreslony przez wykwalifikowanego elektryka (spadek napiecia w przewodzie <3 %). Zabezpieczenie bezpiecznikami wkrecanymi; wytacznik
réznicowopradowy w VARIO Allstrom-sensitiv. Minimalny przekrdéj przewodu doprowadzajacego przy zastosowaniu maszyn z napedem VARIO musi wynosi¢ co najmniej 4x4 mm?2. W przypadku innych parametréw zasilania energia
elektryczna nalezy skontaktowad sie z przedstawicielem Altendorf. Poziom cisnienia akustycznego emisji na stanowisku pracy wynosi 84,1 dB (A).



NIEZAWODNY PARTNER
Z ODPOWIEDNIM PODEJSCIEM
| WIEDZA.

SERWIS ALTENDORF,

Zespot serwisantdw, doradcow klienta i pracownikow sprzedazy firmy Altendorf odpowie
na kazde pytanie, szybko i bez zbednej biurokracji. Ponad 90 % zapytan jest zatatwianych
pozytywnie przy pierwszym kontakcie telefonicznym. A gdy maszyna jest zarejestrowana,
nasza obstuga telefoniczna jest jeszcze szybsza. Nasi doswiadczeni pracownicy terenowi
oraz liczni przeszkoleni przedstawiciele zapewniajg kompleksowe doradztwo na catym

Swiecie.

Infolinia serwisowa firmy Altendorf: +49 571 9550-222

.-J".
ALTENDORF INSPECT:

PRZEGLADY
Plt FORMATOWYCH.

i

ALTENDORF INSPECT.

Wybdér pity Altendorf oznacza nabycie maszyny o dtugim okresie eksploatacji. Ale nawet
najlepsza pita wymaga co pewien czas konserwacji. Dlatego oferujemy ustuge Altendorf
inspect — przeglady pit formatowych Altendorf. Serwisant firmy Altendorf gruntownie
sprawdzi kazde urzadzenie. Okresli, czy konieczna jest wymiana czesci eksploatacyjnych.
Sprawdzi ustawienie podstawowe pity i skontroluje wszystkie funkcje maszyny -
a wszystko w przystepnej cenie ryczattowej. Osobno fakturujemy jedynie niezbedne

czesci zamienne.




WSPARCIE SERWISOWE:
ZAWSZE MASZYNA ALTENDORF JEST
GDY JEST POTRZEBNE. W DOBRYCH REKACH.

ZDALNA XONSERWACIA BEZPoSREDNIO Z ALTENDORF. ALTENDORF HAND GUARD!

W ramach zdalnej konserwacji oferujemy natychmiastowe wsparcie maszyny F45%*.

GWARANCJA SPOKOJU

Nasz system wczesnego rozpoznawania niebezpiecznych sytuacji w pitach formatowych

Odpowiednie oprogramowanie daje naszemu zespotowi wsparcia mozliwo$¢ bezpo- dziata niczym aniot stréz czuwajacy nad maszyna i jej uzytkownikiem. Bowiem Altendorf

$redniego dostepu do kazdej maszyny. W ten sposéb mozemy sprawdzi¢ sterowanie, Hand Guard rozpoznaje i usuwa zagrozenie, zanim dojdzie do wypadku. Dzieki ztozonej

wyeliminowa¢ Zrédta btedéw i dostosowac ustawienia. Dzieki wbudowanej funkcji technologii rozpoznawania dtoni w sytuacji zagrozenia w ciggu 1/4 sekundy nastepuje
czatu nasz serwisant przekaze informacje, czy niezbedna jest ingerencja uzytkownika . szybkie opuszczenie agregatu pity i szybkie zatrzymanie tarczy tnacej. Nie dochodzi do
(np. naciéniecie przycisku Start). s zranienia operatora ani uszkodzenia tarczy.

Zalety rejestracji

» Szybkie i precyzyjne okreslenie btedow
» Skrécenie czasu przestoju

» Zdalna konserwacja bezpo$rednio na ekranie, nie tylko telefonicznie

» Bardzo mata liczba btedéw dzieki bezpo$redniemu dostepowi do sterowania
» Funkcja czatu

» Zawsze up-to date

» Bezptatne korzystanie w okresie gwarancji
» Okres obowigzywania: 1 rok

» Bezptatne przestanie adaptera

Przetomowe rozwiazanie opracowane przez firme Altendorf zostato uhonorowane

nagroda za innowacyjno$¢ OWL.

I Hand
Guard

* Dotyczy tylko maszyn typu Altendorf F 45 EvoDrive lub EImoDrive
od roku produkcji 06/2015 z odpowiednig aktualizacja oprogramo-
wania oraz wyposazonych w kabel sieciowy.




Altendorf GmbH - Wettinerallee 43/45 - 32429 Minden - Niemcy
Telefon +49 571 9550-0 - Faks +49 571 9550-111 - info@altendorf.de - www.altendorf.com

TOVRheinland

Wszystkie maszyny na zdjeciach sg w wersji CE.

Zdjecia maszyn moga zawiera¢ szczegbty wyposazenia,
ktére nie sg zawarte w wyposazeniu podstawowym.
Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzania zmian technicznych.
© ALTENDORF® 2020
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